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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

फिनिशर - बाांस का ििीचर (विकल्प: लकड़ी और धातु (मेटल))  
  

पाठ्यक्रम / पाठ्य-वििरण 
इस कायाक्रम का उद्देश्य “ििीचर एिां फिटटांग्स” कायाके्षत्र/उद्योग में “फिनिशर - बाांस का ििीचर (विकल्प: लकड़ी और धातु 
(मेटल)” की जॉब के शलए उम्म़ीदिारों को प्रशशक्षक्षत करिा है तथा शशक्षार्थायों में निम्िशलखित प्रमुि दक्षताओां का निमााण 
करिा है। 

 

काययक्रम का िाम 

 

फिनिशर - बाांस का ििीचर (विकल्प: लकड़ी और धातु (मेटल)) 

योग्यता पकै का िाम 
एिां सांदर्य आईड़ी 

 

एिएिएस/क्यू4104, V2.0 

 

 

सांस्करण सां. 2.0 सांस्करण अद्यति की नतथि 11/10/2019 

प्रशशक्षण हेत ुपूिय-
योग्यता 

शे्रण़ी V 

 

 

 

 

प्रशशक्षण के पररणाम  इस काययक्रम को पूरा करि ेके पश्चात, प्रनतर्ाग़ी निम्िशलखित स ेसक्षम होंगे : 
• उत्पाद की अांनतम फिनिशशांग देि ेके शलए फिनिशशांग औजार, उपकरण तथा सामग्ऱी 

का उपयोग करिा। 
• बाांस के ििीचर के सिेस ट्रीटमेंट एिां ब्लीर्चांग(सतह का उपचार और विरांजि) 

करिा। 
• बाांस के ििीचर के शलए पेंटटांग, स्टेनिांग और पॉशलशशांग द्िारा फिनिशशांग काया करिा। 
• फिनिशशांग प्रफक्रया के प्रत्येक चरण पर उत्पादों की गुणित्ता की जाांच करिा। 
• लकड़ी के ििीचर पर स्टेनिांग, पॉशलशशांग और पेंटटांग की गनतविर्धयाां करिा। 
• धातु/स्टील से निशमात ििीचर पर पेंटटांग, पॉशलशशांग और पाउडर कोटटांग गनतविर्ध 

करिा। 
• काया के्षत्र, औजार और उपकरण का दक्षतापूिाक रिरिाि करिा। 
• काया-स्थल पर पयाािरण, स्िास््य और सुरक्षा मािदांडों का पालि करिा।  
• अन्य कायाात्मक टीम के सदस्यों के साथ और विशिन्ि कायाात्मक गनतविर्धयों के 

शलए टीम के ि़ीतर प्रिाि़ी ढांग से काया करिा। 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

इस कोसा में “ििीचर एिां फिटटांग्स स्स्कल काउां शसल” द्िारा जारी 5 अनििाया एिओएस (राष्ट्ट्रीय व्यिसानयक 
मािदण्डों) में स े5, “फिनिशर - बाांस का ििीचर (विकल्प: लकड़ी और धातु (मेटल))” योग्यता पैक के 4 िैकस्ल्पक 
एिओएस में से 4 को शाशमल फकया गया है। 

क्र.सां. मॉड्यूल प्रमुि अर्धगम पररणाम उपकरण की आिश्यकता 

1 ििीचर एिां फिटटांग्स 
उद्योग  का पररचय 

 

थ्योरी की अिथध 

(एचएच:एमएम) 
 08:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

(एचएच:एमएम) 
 00:00 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

ब्रिज मॉड्यूल 

• ििीचर एिां फिटटांग्स उद्योग के बारे में 
चचाा  करिा। 

• सिेस (सतह) की फिनिशशांग की 
आिश्यकता पर चचाा करिा। 

• फिनिशर-बाांस का ििीचर की िूशमका तथा 
उसके जॉब के अिसरों को स्पष्ट्ट करिा। 

• फिनिशर के कररयर पथ पर चचाा करिा।  

 

2 सांगठिात्मक 
सांदर्य/कां पि़ी/नियोक्ता 
को समझिा 
 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम)  
  08:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम)  
  00:00 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

एिएिएस/एि4107 

• एक विशशष्ट्ट सांगठि में पालि की जािे 
िाली आचार सांटहता, ि़ीनतयों, नियमािली, 
नियमों और विनियमों के महत्ि पर चचाा 
करिा। 

• एक विशशष्ट्ट सांगठि में अपिाई जािे िाली 
सांगठि सांरचिा और पदािुक्रम का िणाि 
करिा। 

• फकस़ी सांगठि के विशिन्ि प्रिागों/टीमों के 
कायों का िणाि करिा। 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

3 कायय-स्िल पर 
स्िास्थ्य एिां सुरक्षा 
 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
 04:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
 04:00 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

एिएिएस/एि8601 

 

• स्िस्थ और सुरक्षक्षत काया िातािरण को 
बिाए रििे के महत्ि की व्याख्या करिा 

• कायास्थल पर सांिावित जोखिम, ितरे और 
िय के ब़ीच अांतर करिा। 

• कायास्थल पर सुरक्षा, श्रम दक्षता सांबांध़ी, 
िौनतक, जैविक और रासायनिक ितरों की 
सूच़ी बिािा। 

• विशिन्ि ितरों को रोकिे के शलए उठाए 
जािे िाले नििारक उपायों की व्याख्या 
करिा 

• विशिन्ि प्रकार की दरु्ाटिाओां के मामले में 
प्राथशमक र्चफकत्सा गनतविर्धयाां करिे के 
तरीकों की चचाा करिा। 

• व्यस्क्तगत सुरक्षा उपकरण/सुरक्षात्मक 
कपडों के उपयोग का प्रदशाि करिा। 

• िडे होिे, काम करिे, उठािे और िारी 
सामग्ऱी ढोिे के दौराि शरीर की सही मुद्रा 
बिाए रििे का प्रदशाि करिा। 

• अच्छी हाउसकीवपांग प्रथाओां के शलए क्या 
करें और क्या ि करें की सूच़ी बिािा 

• काम से पहले सि़ी मश़ीिों, औजारों और 
ब्रबजली के उपकरणों के शलए मूलिूत 
सुरक्षा जाांच करिे के तरीकों का प्रदशाि 
करिा 

• विशिन्ि सुरक्षा सांकेतों/निदेशों की व्याख्या 
करिा 

• कायास्थल पर सुनिस्श्चत सामान्य स्िास््य 
और सुरक्षा उपकरण उपलब्ध हों 

• कायास्थल पर काम करते समय हानिकारक 
सामग्ऱी पर लगाए गए प्रनतबांधों का पालि 
करिा 

व्यस्क्तगत सुरक्षा उपकरण: 
दस्तािे, सुरक्षा जूते, 

इयरप्लग, गोगल्स (काले 
चश्मे), िोज मास्क (िाक 
का मुिौटा), 
प्राथशमक उपचार पेटी, 
विशिन्ि प्रकार के 
अस्ग्िशामक 

 

4 आपात स्स्िनत से 
निपटिा 
 

थ्योरी की अिथध  

 (एचएच:एमएम) 
  04:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 

• कायास्थल पर दरु्ाटिाओां की रोकथाम के 
शलए नििारक उपायों की सूच़ी बिािा 

• आग लगि ेके विशिन्ि सामान्य कारणों 
और प्रकारों की सूच़ी बिािा 

• सामान्य प्रकार के अस्ग्िशामकों की सूच़ी 
बिािा 

• विशिन्ि प्रकार की आग पर अस्ग्िशामक 
यांत्रों के उपयोग का प्रदशाि करिा 

व्यस्क्तगत सुरक्षा उपकरण: 
दस्तािे, सुरक्षा जूते, 

इयरप्लग, गोगल्स (काले 
चश्मे), िोज मास्क (िाक 
का मुिौटा), 
प्राथशमक उपचार पेटी, 
विशिन्ि प्रकार के 
अस्ग्िशामक 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

  04:00 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

एिएिएस/एि8601 

 

• आपात स्स्थनत, दरु्ाटिा, आग अथिा 
प्राकृनतक आपदा के मामले में अपिाई 
जािे िाली निकास़ी प्रफक्रयाओां का िणाि 
करिा  

• फकस़ी व्यस्क्त को ब्रबजली के झटके से 
मुक्त करिे का तरीका प्रदशशात करिा 

• आग के ितरों के दौराि उपयोग की जािे 
िाली सही बचाि तकि़ीकों का प्रदशाि 
करिा 

• दरु्ाटिा की स्स्थनत में तुरांत और सटीक 
प्रनतफक्रया देिे के महत्ि की व्याख्या करिा 

 

5 सांचार कौशल 

 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  04:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  04:00 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

एिएिएस/एि8801 

• प्रिाि़ी सांचार कौशल रििे के महत्ि को 
बतािा 

• दसूरों के साथ अच्छे कामकाज़ी सांबांध 
स्थावपत करिे के महत्ि की व्याख्या 
करिा 

• सूचिा और निदेशों के सफक्रय श्रिण, सही 
प्रास्प्त के महत्ि की व्याख्या करिा 

• पयािेक्षक/िररष्ट्ठ से सहायता/स्पष्ट्टीकरण 
माांगिे के महत्ि का िणाि करिा 

• व्यिसानयक सिलता के शलए अिुशासि, 

िैनतकता और सत्यनिष्ट्ठा के महत्ि का 
िणाि करिा 

• प्रफक्रयाओां, उत्पादों, या फकस़ी समस्या पर 
प्रश्िों के मामले में ररपोटटिंग प्रोटोकॉल की 
व्याख्या करिा 

• दसूरों के साथ प्रिाि़ी ढांग से सांिाद करिे 
का तरीका प्रदशशात करिा 

 

6 टीम निमायण  

 

थ्योरी की अिथध  

 (एचएच:एमएम) 
  04:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  04:00 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

• काया उद्देश्यों को प्राप्त करिे के शलए 
सहकशमायों के साथ समन्िय के महत्ि पर चचाा 
करिा 

• कायास्थल पर गुणित्ता और उत्पादकता बढािे 
के शलए जहाां कहीां ि़ी और जब ि़ी आिश्यक 
हो, टीम के साथ जािकारी साझा करिे के 
महत्ि की व्याख्या करिा 

• पारस्पररक सांर्षा को प्रबांर्धत करिे के तरीके 
पर चचाा करिा 

• टीम के सदस्यों के साथ वििम्रता से बातच़ीत 
करिे के महत्ि का िणाि करिा 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

एिएिएस/एि8801 

 

• कायास्थल पर डे्रस कोड का पालि करिे का 
महत्ि बतािा  

• व्यिसानयक कौशल जैसे फक योजिा और 
आयोजि, समस्या समाधाि, आपवत्त से निपटिे 
और आलोचिात्मक सोच के महत्ि का िणाि 
करिा 

• टीम निमााण गनतविर्धयों में प्रिाि़ी ढांग से 
िाग लेिा 

7 कायय-क्षेत्र की तैयारी 
करिा 
 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  04:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  08:00 
 
 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

एिएिएस/एि4107 

 

• बाांस के प्रकारों की सूच़ी बिािा और ििीचर 
बिािे में इसका उपयोग करिा 

• बाांस की फिनिशशांग में आिश्यक उपिोग्य 
सामर्ग्रयों के प्रकारों की सूच़ी बिािा 

• औजारों के प्रकार की सूच़ी और उिके उपयोग 

• औजारों और उपकरणों को बिाए रििे और 
जाांचिे के तरीकों का प्रदशाि करिा 

• काया प्रारांि करिे से पूिा पयािके्षक/िररष्ट्ठ को 
सामग्ऱी की फकस़ी कम़ी या िराब़ी के मामले में 
ररपोटा करिे के महत्ि का िणाि करिा 

• काया प्रारांि करिे से पहले काया क्षेत्र की सिाई 
का महत्ि समझािा 

िश, स्प्रे गि, ब्लो टॉचा, सैंड 
पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 

120, 150), मस्स्लि कपडा, 
र्थिर स्टेि, राग क्लॉथ, 

पॉशलश, फिल्लसा, स़ीलसा, 
क्लीयर िनिाश, एडहेशसि 
पुट्टी, एफक्रशलक पेंट, ऑयल 
पैड, रोलर कोटटांग, लेस्क्ियर 
कोटटांग (प्राईमर, स़ीलर, टॉप 
कोट) 

8 बाांस की सिेस 
ट्रीटमेंट (सतह का 
उपचार) 
 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
 08:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  16:00 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

एिएिएस/एि4107 

 

• फिनिशशांग की गुणित्ता को प्रिावित करिे 
िाले उत्पाद को सांिालिे में सामान्य 
गलनतयों पर चचाा करिा 

• बाांस के ििीचर की सिेस (सतह) पर 
दोषों की जाँच के तरीकों की व्याख्या 
करिा 

• वपि होल्स िरिे की प्रफक्रया प्रदशशात करिा 
• बाांस की सिेस (सतह) की सेंडड ांग(रेतिे) 

और स्मूथनिांग (र्चकिा बिािे) की प्रफक्रया 
का प्रदशाि करिा। 

िश, स्प्रे गि, ब्लो टॉचा, सैंड 
पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 

120, 150), मस्स्लि कपडा, 
र्थिर स्टेि, राग क्लॉथ, 

पॉशलश, फिल्लसा, स़ीलसा, 
क्लीयर िनिाश, एडहेशसि 
पुट्टी, एफक्रशलक पेंट, ऑयल 
पैड, रोलर कोटटांग, लेस्क्ियर 
कोटटांग (प्राईमर, स़ीलर, टॉप 
कोट) 

9 बाांस की ब्लीथचांग 
(विरांजि) 

• बाांस की ब्लीर्चांग (विरांजि) के शलए प्रयुक्त 
होिे िाले रासायनिक विलयि के प्रकारों 

िश, स्प्रे गि, ब्लो टॉचा, सैंड 
पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
 08:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  24:00 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

एिएिएस/एि4107 

 

की व्याख्या करिा 
• कैशमकल सॉल्यूशि (रासायनिक समाधाि) 

के निमााता के विनिदेशि पर चचाा करिा 
• बाांस को ब्लीर्चांग (विरांजि) करते समय 

बरत़ी जािे िाली पूिा-सािधानियों पर चचाा 
करिा 

• विनिदेशि के अिुसार सॉल्यूशि (र्ोल) 
तैयार करिे की विर्ध का प्रदशाि करिा 

• ब्लीच सॉल्यूशि में बाांस शिगोिे की विर्ध 
प्रदशशात करिा 

• ब्लीच फकए गए बाांस को सुिािे के तरीके 
प्रदशशात करिा  
 
 

120, 150), मस्स्लि कपडा, 
र्थिर स्टेि, राग क्लॉथ, 

पॉशलश, फिल्लसा, स़ीलसा, 
क्लीयर िनिाश, एडहेशसि 
पुट्टी, एफक्रशलक पेंट, ऑयल 
पैड, रोलर कोटटांग, लेस्क्ियर 
कोटटांग (प्राईमर, स़ीलर, टॉप 
कोट) 

10 बाांस को पेंट से 
रांगिा 
 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
 08:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  24:00 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

एिएिएस/एि4108 

 

• बाांस की सिेस (सतह) को पेंट करिे के 
शलए उपिोग्य सामर्ग्रयों के उपयोग पर 
चचाा करिा 

• पेंटटांग के शलए बाांस की सिेस (सतह) को 
साि रििे के महत्ि को समझािा 

• पेंटटांग के शलए बाांस की सिेस (सतह) 
तैयार करिे की प्रफक्रया प्रदशशात करिा 

• निटदाष्ट्ट कोट को प्राप्त करिे के शलए िश 
और स्प्रे बांदकू की सहायता स ेबाांस पर 
पेंट करिे की विर्ध का प्रदशाि करिा 
 

िश, स्प्रे गि, ब्लो टॉचा, सैंड 
पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 

120, 150), मस्स्लि कपडा, 
र्थिर स्टेि, राग क्लॉथ, 

पॉशलश, फिल्लसा, स़ीलसा, 
क्लीयर िनिाश, एडहेशसि 
पुट्टी, एफक्रशलक पेंट, ऑयल 
पैड, रोलर कोटटांग, लेस्क्ियर 
कोटटांग (प्राईमर, स़ीलर, टॉप 
कोट) 

11 स्टेनिांग (staining) 
द्िारा बाांस को रांगिा 
 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
 08:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
 24:00 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

एिएिएस/एि4108 

• स्टेनिांग (धुांधला करिे) से पहले सिेस 
(सतह) की सिाई और स्मूथिेस 
(र्चकिाई) की जाँच करिे के महत्ि की 
व्याख्या करिा 

• बाांस के नछद्रों को बांद करिे के शलए मैर्चांग 
फिल्लर को चुििे और लगािे का तरीका 
प्रदशशात करिा 

• डडजाइि विनिदेश के अिुसार बाांस की 
सिेस (सतह) की स्टेनिांग (धुांधला करिे) 
की विर्ध का प्रदशाि करिा 

िश, स्प्रे गि, ब्लो टॉचा, सैंड 
पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 

120, 150), मस्स्लि कपडा, 
र्थिर स्टेि, राग क्लॉथ, 

पॉशलश, फिल्लसा, स़ीलसा, 
क्लीयर िनिाश, एडहेशसि 
पुट्टी, एफक्रशलक पेंट, ऑयल 
पैड, रोलर कोटटांग, लेस्क्ियर 
कोटटांग (प्राईमर, स़ीलर, टॉप 
कोट) 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

 

12 ब्लो टॉचय द्िारा बाांस 
की परम्परागत रांगाई 
(टे्रडडशिल कलररांग)  
 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
 08:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  24:00 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

एिएिएस/एि4108 

• ब्लो टॉचा के उपयोग स ेबाांस को जलािे 
की प्रफक्रया समझािा 

• निटदाष्ट्ट पररणाम प्राप्त करिे के शलए 
उर्चत तरीके से ब्लो टॉचा से बाांस को 
जलािे का तरीका प्रदशशात करिा 

• बाांस की सतह को र्चकि़ी सिेस (सतह) 
बिािे के शलए सैंडड ांग प्रफक्रया का प्रदशाि 
करिा 

• एडहेशसल सॉल्यूशि (र्चपकिे िाले र्ोल) 
के विनिमााता के विनिदेशि के बारे में चचाा 
करिा 

• विनिमााता के विनिदेशि के अिुसार 
एडहेशसि (र्चपकिे िाला) और पाि़ी के 
सॉल्यूशि (र्ोल) को तैयार करिे की विर्ध 
का प्रदशाि करिा 

• सिेस (सतह) की सिाई के बाद एडहेशसि 
सॉल्यूशि (र्चपकिे िाला र्ोल) लगािे की 
विर्ध का प्रदशाि करिा 

• बाांस की सिेस (सतह) सुिािे की प्रफक्रया 
के महत्ि को समझािा 

• सुिािे के बाद स्प्रे गि के साथ स्पष्ट्ट 
िनिाश की कोट लगािे की प्रफक्रया का 
प्रदशाि करिा 

िश, स्प्रे गि, ब्लो टॉचा, सैंड 
पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 

120, 150), मस्स्लि कपडा, 
र्थिर स्टेि, राग क्लॉथ, 

पॉशलश, फिल्लसा, स़ीलसा, 
क्लीयर िनिाश, एडहेशसि 
पुट्टी, एफक्रशलक पेंट, ऑयल 
पैड, रोलर कोटटांग, लेस्क्ियर 
कोटटांग (प्राईमर, स़ीलर, टॉप 
कोट) 

13 

लेक्कर (lacquer), 
िनिश या पॉशलश के 
साि बाांस की 
फिनिशशांग 
 
थ्योरी की अिथध 
 (एचएच:एमएम) 
 08:00 
 
प्रेक्टीकल की अिथध 
 (एचएच:एमएम) 
  16:00 
 

• रांग तकि़ीक के प्रकार और आिश्यक 
अांनतम प्रिाि के आधार पर उपयुक्त 
फिनिश के चयि के बारे में चचाा करिा 

• फिनिशशांग सामग्ऱी, र्थिर, सोलिेंट 
(विलयि) के चयि और तिुकरण की मात्रा 
के बारे में बतािा 

• विशिन्ि कोटों में लेक्कर (lacquer), 
िनिश और पॉशलश के साथ फ़िनिश करि े
का तरीका प्रदशशात करिा 

िश, स्प्रे गि, ब्लो टॉचा, सैंड 
पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 

120, 150), मस्स्लि कपडा, 
र्थिर स्टेि, राग क्लॉथ, 

पॉशलश, फिल्लसा, स़ीलसा, 
क्लीयर िनिाश, एडहेशसि 
पुट्टी, एफक्रशलक पेंट, ऑयल 
पैड, रोलर कोटटांग, लेस्क्ियर 
कोटटांग (प्राईमर, स़ीलर, टॉप 
कोट) 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

तदिुसार एिओएस 
कोड 
एिएिएस/एि4108 

14 विशर्न्ि चरणों पर 
गुणित्ता की जाांच  

 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
   08:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
   16:00 
 

तदिुसार एिओएस 
कोड 

एिएिएस/एि8401 

 

• फकस़ी ि़ी तरह की अनियशमतता जैसे फक 
छीांटे, उिरे हुए िािूि, दरारें और अिाांनछत 
कैविटी की जाांच के महत्ि को समझािा 

• निटदाष्ट्ट अांतराल पर गुणित्ता जाांच के महत्ि 
की व्याख्या करिा 

• फिनिशशांग गनतविर्ध के दौराि गुणित्ता जाँच 
के तरीकों का प्रदशाि करिा 

• सांशोधि-योग्य अथिा समायोज्य त्रुटटयों की 
पहचाि कैस ेकरें और उस ेपररिताि करि ेके बारे 
में प्रदशशात करिा 

• आिश्यकता और डडजाइि विनिदेश के 
अिुसार उत्पाद की अांनतम बिािट को 
सुनिस्श्चत करिे के महत्ि का िणाि करिा 

 
  

 कुल अिर्ध 

 

्योरी की अिर्ध 

 92:00 
 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 168:00 
 

विशशष्ट उपकरण आिश्यकता: 
 

व्यस्क्तगत सुरक्षा उपकरण, दस्तािे, सुरक्षा जूते, इयरप्लग, गोगल्स (काले चश्मे), 
िोज मास्क (िाक का मुिौटा), प्राथशमक उपचार पेटी, विशिन्ि प्रकार के 
अस्ग्िशामक  

 

िश, स्प्रे गि, ब्लो टॉचा, सैंड पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 120, 150), मस्स्लि कपडा, 
र्थिर स्टेि, राग क्लॉथ, पॉशलश, फिल्लसा, स़ीलर, क्लीयर िनिाश, एडहेशसि, पुट्टी, 
एफक्रशलक पेंट, ऑयल पैड, रोलर कोटटांग, लेस्क्ियर कोटटांग (प्राईमर, स़ीलर, टॉप कोट) 
 

कक्षा की सहायक सामग्ऱी: व्हाईट-बोडा, माका र, डस्टर 
 

 
  
 
 

  विकल्प (फकस़ी अथिा सि़ी अथिा कोई िहीां विकल्प चुििा)  
  विकल्प 1: लकड़ी और धातु (मेटल)  

क्र.सां. मॉड्यूल प्रमुि अर्धगम पररणाम उपकरण की आिश्यकता 
 
 

1 स्टेनिांग (staining) के 
शलए लकड़ी के ििीचर 
को तैयार करिा 
 

• लकड़ी के प्रकार और उिके 
गुणों की सूच़ी बिािा 

सैंड पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 120, 

150), कॉटि, रैग, िुड फिलर, स्टेिर, बेस 
कलर, टटांट बेस, कलरेंट्स, िनिाश, 

इिेमल, हाडािर और र्थिर के साथ िुड 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  04:00 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  08:00 
 

तदिुसार एिओएस कोड 

एिएिएस/एि0119 

 

• विशिन्ि प्रकार के फ़िनिश 
मैट, ग्लॉस या साटि फ़िनिश 
की पहचाि करिा 

• मास्स्कां ग टेप के प्रकारों की 
पहचाि करिा 

• पाि़ी या तेल आधाररत स्टे्रिर 
के प्रकारों की पहचाि करिा 

• काया क्षेत्र को साि रििे के 
महत्ि को समझािा 

• लकड़ी की सिेस (सतह) को 
रांगिे/पॉशलश करिे के चरणों 
की व्याख्या करिा 

• लकड़ी की सिेस (सतह) की 
सिाई की प्रफक्रया का प्रदशाि 
करिा 

• सिेस (सतह) की समूथिेस 
(र्चकिा बिािे) की प्रफक्रया का 
प्रदशाि करिा 

प्राईमर, िश, स्प्रे गि, पुट्टी, स्के्रपर 
(िुरचि़ी), स्टीरा (उत्तेजक), धातु स़ीलर 

2 स्टेनिांग (अशर्रांजि) और 
सिेस (सतह) कोट लगािा  
 
 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  04:00 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  08:00 
 

तदिुसार एिओएस कोड 

एिएिएस/एि0119 

 

• विशिन्ि प्रकार के स्टेि बेस 
(दाग के आधार) की सूच़ी 
बिािा 

• लकड़ी की सतह की स्टेनिांग 
(अशिरांजि) करिे की प्रफक्रया 
समझािा 

• फकस़ी ि़ी विपथि, बुलबुले या 
उिार के शलए लकड़ी की सतह 
का निरीक्षण करिे की प्रफक्रया 
का प्रदशाि करिा 

• आिश्यक फिनिशशांग विनिदेशि 
के अिुसार सैंडड ांग, फिशलांग 
और सिाई की प्रफक्रया 
प्रदशशात करिा 

• सिेस (सतह) कोट लगािे 
द्िारा स्टेनिांग (अशिरांजि) की 
प्रफक्रया को प्रदशशात करिा 

सैंड पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 120, 

150), कॉटि, रैग, िुड फिलर, स्टेिर, 
बेस कलर, टटांट बेस, कलरेंट्स, िनिाश, 

इिेमल, हाडािर और र्थिर के साथ 
िुड प्राईमर, िश, स्प्रे गि, पुट्टी, स्के्रपर 
(िुरचि़ी), स्टीरा (उत्तेजक), धातु स़ीलर 

3 लकड़ी के ििीचर पर 
फिनिश कोट लगािा  
 

थ्योरी की अिथध 

• लकड़ी के काम में वििरण को 
प्रदशशात करिे के शलए उपयोग 
की जािे िाली ग्लेस् ांग और 

सैंड पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 120, 

150), कॉटि, रैग, िुड फिलर, स्टेिर, 
बेस कलर, टटांट बेस, कलरेंट्स, िनिाश, 

इिेमल, हाडािर और र्थिर के साथ 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

 (एचएच:एमएम) 
  04:00 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  08:00 
 

तदिुसार एिओएस कोड 

एिएिएस/एि0119 

टोनिांग तकि़ीकों के बारे में 
बतािा 

• पारांपररक फिनिशशांग तकि़ीकों 
के बारे में चचाा करिा 

• फिनिशशांग सामग्ऱी के 
सॉल्यूशि (र्ोल) की तैयारी 
का प्रदशाि करिा 

• स्प्रे गि के प्रयोग का प्रदशाि 
करिा 

• लकड़ी की सतह पर फिनिशशांग 
तकि़ीक के प्रयोग का प्रदशाि 
करिा 

िुड प्राईमर, िश, स्प्रे गि, पुट्टी, स्के्रपर 
(िुरचि़ी), स्टीरा (उत्तेजक), धातु स़ीलर 

4 पेंटटांग के शलए लकड़ी के 
ििीचर तैयार करिा 
 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  04:00 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  08:00 
 

तदिुसार एिओएस कोड 

एिएिएस/एि0120 

 

• अांनतम फिनिश के विनिदेशि 
के बारे में चचाा करिा 

• लकड़ी की सतह को रांगिे के 
चरणों के बारे में चचाा करिा 

• पुरािे/िए लकड़ी के ििीचर 
की सतह तैयार करिे की 
विर्ध प्रदशशात करिा 

सैंड पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 120, 

150), कॉटि, रैग, िुड फिलर, स्टेिर, 
बेस कलर, टटांट बेस, कलरेंट्स, िनिाश, 

इिेमल, हाडािर और र्थिर के साथ 
िुड प्राईमर, िश, स्प्रे गि, पुट्टी, स्के्रपर 
(िुरचि़ी), स्टीरा (उत्तेजक), धातु स़ीलर 

5 लकड़ी के ििीचर पर 
प्राईमर लगािा 
 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  04:00 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  08:00 
 

तदिुसार एिओएस कोड 

एिएिएस/एि0120 

 

• प्राईमर सॉल्यूशि (र्ोल) तैयार 
करिे के बारे में चचाा करिा 

• प्राईमर स्प्रे करिे की विर्ध 
प्रदशशात करिा 

• फिनिश्ड (तैयार) उत्पाद की 
जाांच के महत्ि को समझािा 

सैंड पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 120, 

150), कॉटि, रैग, िुड फिलर, स्टेिर, 
बेस कलर, टटांट बेस, कलरेंट्स, िनिाश, 

इिेमल, हाडािर और र्थिर के साथ 
िुड प्राईमर, िश, स्प्रे गि, पुट्टी, स्के्रपर 
(िुरचि़ी), स्टीरा (उत्तेजक), धातु स़ीलर 

6 लकड़ी के ििीचर पर 
पेंट/टोप कोट करिे में 
सहायता करिा  
 

• अांनतम रांग कोड और फिनिश 
पर चचाा करिा 

• र्थिर और हाडािर के 
उस्ल्लखित अिुपात में रांग/टॉप 

सैंड पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 120, 

150), कॉटि, रैग, िुड फिलर, स्टेिर, 
बेस कलर, टटांट बेस, कलरेंट्स, िनिाश, 

इिेमल, हाडािर और र्थिर के साथ 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  08:00 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  20:00 
 

तदिुसार एिओएस कोड 

एिएिएस/एि0120 

कोट फिनिश के र्ोल तैयार 
करिे की विर्धयों का प्रदशाि 
करिा 

• स्प्रे गि और िोम रोलर की 
सहायता से पेंट करिे का 
प्रदशाि करिा 

िुड प्राईमर, िश, स्प्रे गि, पुट्टी, स्के्रपर 
(िुरचि़ी), स्टीरा (उत्तेजक), धातु स़ीलर 

7 पेंटटांग/पॉशलशशांग के शलए 
ििीचर की मेटशलक 
सिेस (सतह) को तैयार 
करिा  
 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  08:00 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  16:00 
 

तदिुसार एिओएस कोड 

एिएिएस/एि2101 

 

• धातु के प्रकार और उिके गुणों 
की सूच़ी बिािा 

• िेस्ल्डांग के दोषों के प्रकार को 
समझािा 

• मेटशलक सिेस (धातु की 
सतह) के शलए प्राईमर, पेंट 
सामग्ऱी और एडहेशसि के 
प्रकारों की सूच़ी बिािा 

• सतह से सि़ी लूज (ढीले) 
शमल स्केल (पैमािे), लूज रस्ट 
(ढीले जांग), लूज पेंट (ढीले पेंट) 
को हटािे के शलए धातु के 
ििीचर की सिाई और सैंडडग 
की विर्ध का प्रदशाि करिा। 

• सि़ी बोल्ट, िट, िेल्ड और 
िील्ड ररिेट हेड आटद को 
साि करिे की विर्ध का 
प्रदशाि करिा। 

सैंड पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 120, 

150), कॉटि, रैग, िुड फिलर, स्टेिर, 
बेस कलर, टटांट बेस, कलरेंट्स, िनिाश, 

इिेमल, हाडािर और र्थिर के साथ 
िुड प्राईमर, िश, स्प्रे गि, पुट्टी, स्के्रपर 
(िुरचि़ी), स्टीरा (उत्तेजक), धातु स़ीलर 

8 ििीचर की मेटशलक 
सिेस (धातु की सतह) 
पर पुट्टी, प्राईमर और 
पेंट लगािे में सहायता 
करिा 
 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  08:00 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  20:00 
 

तदिुसार एिओएस कोड 

• फिनिशशांग मेटल सिेस (धातु की 
सतह) के चरणों की व्याख्या करिा 

• सतह पर लगािे से कोटों की सांख्या 
का आकलि करिे की तकि़ीक की 
व्याख्या करिा 

• धातु की सतह को पेंट करिे की 
प्रफक्रया की व्याख्या करिा 

• ििीचर की धातु की सतह पर पुट्टी, 
प्राईमर और पेंट लगािे की प्रफक्रया 
को प्रदशशात करिा 

• सतह की रब्रब ांग (रगडिे) और बिररांग 
करिे के तरीके प्रदशशात करिा 

सैंड पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 120, 

150), कॉटि, रैग, िुड फिलर, स्टेिर, बेस 
कलर, टटांट बेस, कलरेंट्स, िनिाश, 

इिेमल, हाडािर और र्थिर के साथ िुड 
प्राईमर, िश, स्प्रे गि, पुट्टी, स्के्रपर 
(िुरचि़ी), स्टीरा (उत्तेजक), धातु स़ीलर 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

एिएिएस/एि2101 

 

9 पाउडर कोटटांग 
मेटशलक/स्टील िैब्रिकेटड 
ििीचर  
 
थ्योरी की अिथध 
 (एचएच:एमएम) 
  16:00 
प्रेक्टीकल की अिथध 
 (एचएच:एमएम) 
  36:00 
 
तदिुसार एिओएस कोड 
एिएिएस/एि2102 
 

• मेटशलक सिेस (धातु की सतह) 
के शलए काया की तैयारी करिे 
की प्रफक्रया का िणाि करिा 

• उपचार की प्रफक्रया पर चचाा 
करिा 

• थमोसेट या थमााप्लास्स्टक 
प्रफक्रया के माध्यम स े पाउडर 
कोट करि ेकी विर्ध का प्रदशाि 
करिा 

• फकस़ी ि़ी आांच या ताप स्रोत 
का उपयोग करके निटदाष्ट्ट 
तापमाि पर ििीचर की उपचार 
प्रफक्रया का प्रदशाि करिा 
 

सैंड पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 120, 

150), कॉटि, रैग, िुड फिलर, स्टेिर, 
बेस कलर, टटांट बेस, कलरेंट्स, िनिाश, 

इिेमल, हाडािर और र्थिर के साथ 
िुड प्राईमर, िश, स्प्रे गि, पुट्टी, स्के्रपर 
(िुरचि़ी), स्टीरा (उत्तेजक), धातु स़ीलर 

10 उत्पादि (आउटपुट) की 
गुणित्ता जाांच 

 

थ्योरी की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  04:00 

प्रेक्टीकल की अिथध 

 (एचएच:एमएम) 
  12:00 
 

तदिुसार एिओएस कोड 

एिएिएस/एि0119 

 

• अांनतम तैयार उत्पाद की 
गुणित्ता को बिाए रििे के 
शलए गुणित्ता की जाांच करिे 
और त्रुटटयों को सुधारिे की 
प्रफक्रया की व्याख्या करिा 

• काया पूरा होिे से पहले और बाद 
में काया क्षते्र और औजारों को 
साि रििे के महत्ि के बारे में 
चचाा करिा 

• िराब पाउडर कोटटांग, पेंटटांग 
और पॉशलशशांग के सामान्य 
कारणों और लक्षणों की व्याख्या 
करिा 

• िविष्ट्य में शाशमल करिे के 
शलए, काया के दौराि प्राप्त 
इिपुट/िीडबैक को िोट करिे 
के महत्ि के बारे में बतािा 

सैंड पेपर (र्ग्रट 60, 80, 100, 120, 

150), कॉटि, रैग, िुड फिलर, स्टेिर, 
बेस कलर, टटांट बेस, कलरेंट्स, िनिाश, 

इिेमल, हाडािर और र्थिर के साथ 
िुड प्राईमर, िश, स्प्रे गि, पुट्टी, स्के्रपर 
(िुरचि़ी), स्टीरा (उत्तेजक), धातु स़ीलर 

 विकल्प 1: कुल अिथध 

 

थ्योरी की अिथध: 

64 घांटे 

 

प्रेक्टीकल की अिथध: 
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144 घांटे 

 
 

 कुल योग अिथध 

 

क्यूप़ी के शलए न्यूितम 

अिथध =  260 घांटे      

थ्योरी: 92 घांटे 

प्रेक्टीकल: 168 घांटे 

 

क्यूप़ी के शलए अथधकतम 

अिथध = 468 घांटे 

थ्योरी: 156 घांटे 

प्रेक्टीकल: 312 घांटे 

 

विशशष्ट उपकरण आिश्यकता: 
 

व्यस्क्तगत सुरक्षा उपकरण, दस्तािे, सुरक्षा जूते, इयरप्लग, गोगल्स (काले चश्मे), 
िोज मास्क (िाक का मुिौटा), प्राथशमक उपचार पेटी, विशिन्ि प्रकार के 
अस्ग्िशामक  

 

िश, स्प्रे गि, ब्लो टॉचा, सैंड पेपसा (र्ग्रट 60, 80, 100, 120, 150), मस्स्लि कपडा, 
र्थिर, स्टेि, राग क्लॉथ, पॉशलश, फिल्लसा, स़ीलर, क्लीयर िनिाश, एडहेशसि, 
एफक्रशलक पेंट, ऑयल पैड, रोलर कोटटांग, लेस्क्ियर कोटटांग (प्राईमर, स़ीलर, टॉप 
कोट) िुड फिलर, स्टेिर, बेस कलर, टटांट बेस, कलरेंट्स, िानिाश, इिेमल, हाडािर और 
र्थिर के साथ िुड प्राइमर, स्के्रपर, स्स्टरर, मेटल स़ीलर 
 

कक्षा की सहायक सामग्ऱी: व्हाईट-बोडा, माका र, डस्टर 
 

 (यह पाठ्य-वििरण/ पाठ्यक्रम ििीचर एिां फिटटांग्स स्स्कल काउां शसल द्िारा अिुमोटदत फकया गया है) 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

 
योग्यता पैक: “एिएिएस/क्यू4104” से मािर्चब्रत्रत जॉब िूशमकाः “फिनिशर - बाांस का 
ििीचर (विकल्प: लकड़ी और धातु (मेटल))” के शलए टे्रिर (प्रशशक्षक) की पूिाापेक्षाएां  
 
 

क्र.
सां. 

क्षेत्र वििरण 

1 वििरण अर्धकृत प्रशशक्षण सेिा प्रदाि करिे के शलए, योग्यता पकै "एिएिएस/क्यू4104" 

के अिुसार, ऊपर िखणात पाठ्यक्रम मािर्चब्रत्रत। 
2 व्यस्क्तगत गुण प्रशशक्षण के अांत में सक्षम, रोजगार योग्य उम्म़ीदिारों को सुनिस्श्चत करिे के 

शलए प्रशशक्षण, और पूिा / बाद में काया आयोस्जत करिे हेतु उपयुक्तता। मजबूत 
सांचार कौशल, पारस्पररक कौशल, एक टीम के टहस्स ेके रूप में काम करिे की 
क्षमता, अच्छी तरह से सांगटठत और कें टद्रत, स़ीििे के शलए उत्सुक और 
उस्ल्लखित क्षेत्र में िि़ीितम ट्रेंड (रुझािों) के साथ स्ियां को अपडेट (अद्यति) 
रििा। 

3 न्यूितम 
शैक्षखणक 
योग्यता 

न्यूितम 10ि़ीां पास 

न्यूितम आयु 25 िषा 

4a डोमेि प्रमाणि क्यूप़ी: “एिएिएस/क्यू4104” से मािर्चब्रत्रत  जॉब िूशमरा: “फिनिशर - बाांस 
का ििीचर (विकल्प: लकड़ी और धातु (मेटल))” के शलए प्रमाखणत। 
एिएिएसस़ी टदशानिदेश के अिुसार न्यूितम स्ि़ीकृत अांक 80% है।  

4b प्लेटिामय 
प्रमाणि 

अिुशांशसत है फक टे्रिर िौकरी की िूशमका के शलए प्रमाखणत है: "टे्रिर", योग्यता 
पैक: "एमईप़ी/क्यू 2601" के शलए निधााररत फकया गया है। सांबांर्धत 
एिएिएसस़ी टदशानिदेश के अिुसार न्यूितम स्ि़ीकृत अांक 80% हैं। 

5 अिुर्ि • बाांस के फिनिशशांग काया में न्यूितम पाांच िषों का सांबांर्धत अिुिि 
हो। 

• लकड़ी और धातु (मेटल) के फिनिशशांग काया (िैकस्ल्पक एिओएस हेतु) 
में न्यूितम पाांच िषों का सांबांर्धत अिुिि हो। 
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फिनिशर-बाांस का ििीचर (विकल्पः लकड़ी और धातु (मेटल)) 

अिुलग्िक: मूल्याांकि मािदांड 

 
मूल्याांकि मािदांड के शलए कृपया क्यूप़ी प़ीड़ीएि देिें। 
 
 


